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tACZNIK Z GWINTEM NA CALEJ DLUGOSCI |
tBEM WALCOWYM

POWLOKA C4 EVO

Powtoka wielowarstwowa z obrobkg powierzchni na bazie zywicy epok- Ve i ?
sydowej i ptatkdw aluminiowych. Brak rdzy po tescie ekspozycji na dzia- ‘ -
tanie mgietki solnej przez 1440 godzin wedtug ISO 9227. Do stosowania J »e
na zewnatrz w klasie uzytkowania 3 i sSrodowisku korozyjnym kategorii C4.

DREWNO PODDANE OBROBCE W AUTOKLAWIE

Powtoka C4 EVO zostata certyfikowana zgodnie z amerykanskim kryte-
rium akceptacji AC257 do stosowania na zewnatrz z drewnem podda-
nym obrobce ACQ.

-

ZASTOSOWANIE

Gwint gteboki i stal o wysokiej wytrzymatosci (f,, = 1000 N/mm?2) dla
doskonatej odpornosci na rozcigganie. Homologowany dla zastosowan
w konstrukcjach obcigzanych w dowolnym kierunku w odniesieniu do

wtdkna (0° - 90°). Zmniejszone odlegtosci minimalne.

tEB WALCOWY

Pozwala wkretowi na penetracje i przejscie przez powierzchnie podto-
za drewnianego. ldealny do taczenia niewidocznego, taczenia drewna
i wzmocnien konstrukcyjnych. Jest to wtasciwy wybor dla zwiekszenia
odpornosci ogniowej.

MY ==

SOFTWARE MANUALS BIT INCLUDED
SREDNICA [mm] 5(8 M1
DLUGOSC [mm] 80(so 600) 1000
KLASA UZYTKOWA @ @ @
korozvanosc atmosrervezne. @) @ © ©
KOROZYINOSC DREWNA
MATERIAL stali weglowej z powtokg C4 EVO

POLA ZASTOSOWAN

e ptyty drewnopochodne

» drewno lite i klejone

e CLTiLVL

» drewna o wysokiej gestosci

e drewno poddane obrobce ACQ, CCA
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POLACZENIA KRATOWNIC & KROKWI

Idealne do potgczen miedzy elementami
drewnianymi, rowniez o niewielkim przekroju,
takimi jak listwy oraz stupki lekkich konstrukgcji
szkieletowych. Certyfikowany do zastosowan
w kierunku réwnolegtym do wtdkna i przy
zmniejszonych odlegtosciach minimalnych.

BELKI DREWNIANE

Wartosci przebadane, certyfikowane i obli-
czone rowniez dla konstrukcji CLT i drewna o
wysokiej gestosci takiego jak LVL. Idealny do
montazu belek [-Joist.
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Mocowanie Wood Trusses w otoczeniu zewnetrznym. Montaz stupkow lekkich konstrukcji ramo-
wych za pomocg VGZ EVO @5 mm.

GEOMETRIA | WLASCIWOSCI MECHANICZNE

o 63
b |

L |
GEOMETRIA
Srednica nominalna d, [mm] 53 5,6 7 9 11
Srednica tba dk [mm] 8,00 8,00 9,50 11,50 13,50
Srednica rdzenia d, [mm] 3,60 3,80 4,60 5,90 6,60
Srednica otworu® dys  [mm] 35 35 4,0 5,0 6.0
Srednica otworu(@ dyy  [mm] 4,0 4,0 5,0 6,0 7.0
(1) Wykonanie otworu wstepnego obowigzuje dla drewna drzew iglastych (softwood).
(2) Wykonanie otworu wstepnego obowigzuje dla drewna twardego (hardwood) i dla LVL z drewna bukowego.
CHARAKTERYSTYCZNE PARAMETRY MECHANICZNE
Srednica nominalna d, [mm] 53 5,6 7 9 11
Wytrzymatosc na rozcigganie frensk (KNI 11,0 12,3 15,4 25,4 38.0
Wytrzymatosc na ptyniecie fyk [N/mm2] 1000 1000 1000 1000 1000
Moment uplastycznienia My [Nm] 9,2 10,6 14,2 27,2 459

drewno iglaste LVL z drewna iglastego LLz d;zv:;i?eumkowego
(softwood) (LVL softwood) (Beech LVL predrilled)

Parametr = o fox IN/Mm2] 117 15,0 29,0
wytrzymatosci na wycigganie :
Gestosc przypisana P, [kg/m3] 350 500 730
Gestosc obliczeniowa Pk [kg/m?3] < 440 410 + 550 590 + 750

Aby uzyska¢ informacje dla innych materiatow, patrz ETA-11/0030.
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I KODYIWYMIARY

d; KOD L b szt. d; KoOD L b szt.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
VGZEVO580 80 70 50 VGZEVO11250 250 240 25
3 VGZEVO5100 100 90 50 VGZEVO11300 300 290 25
VGZEVO5120 120 110 50 VGZEVO11350 350 340 25
VGZEVO5140 140 130 50 11 VGZEVO11400 400 390 25
1-?('25 VGZEVO5150 150 140 50 TX50 vGzEVO11450 450 440 25
VGZEVO5160 160 150 50 VGZEVO11500 500 490 25
VGZEVO780 80 70 25 VGZEVO11550 550 540 25
VGZEVO7100 100 90 25 VGZEVO011600 600 590 25
VGZEVO7120 120 110 25
VGZEVO7140 140 130 25
VGZEVO7160 160 150 25
VGZEVO7180 180 170 25
7  VGZEVO7200 200 190 25
TX30 vGzEV0O7220 220 210 25
VGZEVO7240 240 230 25
VGZEVO7260 260 250 25
VGZEVO7280 280 270 25
VGZEVO7300 300 290 25
VGZEVO7340 340 330 25
VGZEVO7380 380 370 25
VGZEV09160 160 150 25
VGZEV09180 180 170 25
VGZEV09200 200 190 25
VGZEV09220 220 210 25
VGZEV09240 240 230 25
VGZEV09260 260 250 25
VGZEV09280 280 270 25
9 VGZEV0O9300 300 290 25
TX40 vGZEV09320 320 310 25
VGZEV09340 340 330 25
VGZEVO9360 360 350 25 I PRODUKTY pDW|AZANE
VGZEV09380 380 370 25
VGZEV09400 400 390 25 JIG VGZ 45°
VGZEV09440 440 430 25 WZORNIK DO WKRETOW 45°
VGZEV09480 480 470 25
VGZEV09520 520 510 25 str. 409

WLASCIWOSCI UZYTKOWE
KONSTRUKCYJNE NA ZEWNATRZ

Wartosci przebadane, certyfikowane i obli-
czone rowniez dla konstrukcji CLT i drewna o
wysokiej gestosci takiego jak LVL. Doskonate
rozwigzanie do mocowania elementow drew-
nianych w srodowiskach zewnetrznych agre-
sywnych (C4).
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I ODLEGLOSCIMINIMALNE DLA WKRETOW OBCIAZONYCH NA 0SIOWO

0 wkrety montowane W OTWORZE | BEZ otworu

d; [mm] 53 5,6 7 9 11
a; [mm] 5.d 27 28 35 45 55
a, [mm] 5-d 27 28 55 45 55
aum [mm] 2,5-d 13 14 18 23 28
ajcg [mm]  8d 42 45 56 72 88
acg [mm]  3.d 16 17 21 27 33
across Imml 1,5-d 8 8 11 14 17

WKRETY PODDANE ROZCIAGANIU UMIESZCZONE POD KATEM a W STOSUNKU DO WtOKIEN

[4})

@:A A
aE,CE a'\,DG
rzut poziomy rzut pionowy rzut poziomy rzut pionowy
WKRETY UMIESZCZANE POD KATEM a =90° W STOSUNKU DO WKRETY SKRZYZOWANE UMIESZCZANE POD KATEM a W
WLOKIEN STOSUNKU DO WtOKIEN
CI m — —
- -~ 45°
: 3 %
: : a 8c6 @%
2,06 i ’\ ——
e | @ aCRDSS r————
8o a, — =P —
e |
aLCE al /\
rzut poziomy rzut pionowy rzut poziomy rzut pionowy
UWAGI
« Minimalne odlegtosci sg zgodne z ETA-11/0030. W przypadku wkretow z koncowka 3 THORNS, odlegtosci minimalne po-
« Minimalne odlegtosci sg niezalezne od kata wprowadzenia tacznika i kata dane w tabeli pochodza z badan eksperymentalnych; alternatywnie mozna
dziatania sity w stosunku do witokna. przyja¢ aj; cg = 10-d e ap cg = 4-d zgodnie z norma EN 1995:2014.
» Odlegtosc osiowa ap moze zosta¢ zmniejszona do ap | v jesli dla kazdego
tacznika zostanie utrzymana ,powierzchnia taczaca” ag-ay = 25-d12.
+ Dla potaczen belka gtéwna-belka drugorzedna z uzyciem wkretéw VGZ d
= 7 mm skosnych lub skrzyzowanych, wsunietych pod katem 45° wzgle-
dem czota belki drugorzgdnej, dla minimalnej wysokosci belki drugorzed-
nej rownej 18-d, odlegtos¢ minimalna aj cg moze wynies¢ 8-dy i odlegtosc
minimalna ap cg moze wyniesc 3-dj.
b =Sgt=L-10mm oznacza catkowitg dtugosc czesci

10 Sg 1ol Sg 10+

gwintowanej

Sg =(L-10 mm - 10 mm - Tol)/2  oznacza pot dtugosci czesci gwin-
b ‘ towanej netto przy tolerancji (Tol.)
L ) montazu 10 mm
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I WARTOSCI STATYCZNE WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE

EN 1985:2014

ROZCIAGANIE / SCISKANIE
. wyrywanie gwintu catkowitego wyrywanie gwintu czesciowego T niestabilnodé
L stali £=90°
£=90° e=0° €=90° e=0°
L| g mg,‘ :: =
A ' —— e
S, L L e l l %
dy L Sg.tot Amin  Rax90,k Rax,0.k Sy Amin  Rax90k Rax,0.k Riens,k Ry 90,k
[mm]  [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN]
80 70 90 4,68 1,41 25 45 1,67 0,50
53 100 90 110 6,02 1,81 35 55 2,34 0,70 11,00 6,20
120 110 130 7,36 2,21 45 65 3,01 0,90
140 130 150 9,19 2,76 55 75 3,89 1,17
5,6 150 150 170 10,61 2,97 65 85 4,60 1,27 12,30 6,93
160 150 170 10,61 3,18 65 85 4,60 1,38
80 70 90 6,19 1,86 25 45 2,21 0,66
100 90 110 7,96 2,39 35 55 3,09 0,93
120 110 130 9,72 2,92 45 65 3,98 1,19
140 130 150 11,49 3,45 55 75 4,86 1,46
160 150 170 13,26 3,98 65 85 5,75 1,72
180 170 190 15,03 4,51 75 95 6,63 1,99
200 190 210 16,79 5,04 85 105 7,51 2,25
7 220 210 230 18,56 5,57 95 115 8,40 2,52 15,40 10,30
240 230 250 20,33 6,10 105 125 9,28 2,78
260 250 270 22,10 6,63 115 135 10,16 3,05
280 270 290 23,87 716 125 145 11,05 3,31
300 290 310 25,63 7,69 135 155 11,93 3,58
340 330 350 29,17 8,75 155 175 13,70 4,11
380 370 390 32,70 9,81 175 195 15,47 4,64
160 150 170 17,05 5,11 65 85 7,39 2,22
180 170 190 19,32 5,80 75 95 8,52 2,56
200 190 210 21,59 6,48 85 105 9,66 2,90
220 210 230 23,87 7,16 95 115 10,80 3,24
240 230 250 26,14 7,84 105 125 11,93 3,58
260 250 270 28,41 8,52 115 135 13,07 3,92
280 270 290 30,68 9,21 125 145 14,21 4,26
300 290 310 32,96 9,89 135 155 15,34 4,60
9 320 310 330 35,23 10,57 145 165 16,48 4,94 2540 1725
340 330 350 37,50 11,25 155 175 17,61 5,28
360 350 370 39,78 11,93 165 185 18,75 5,63
380 370 390 42,05 12,61 175 195 19,89 5,97
400 390 410 44,32 13,30 185 205 21,02 6,31
440 430 450 48,87 14,66 205 225 23,30 6,99
480 470 490 53,41 16,02 225 245 25,57 7,67
520 510 530 57,96 17,39 245 265 2784 8,35
250 240 260 33,34 10,00 110 130 15,28 4,58
300 290 310 40,28 12,08 135 155 18,75 5,63
350 340 360 47,22 14,17 160 180 22,22 6,67
400 390 410 54,17 16,25 185 205 25,70 7,71
1 450 440 460 61,11 18,33 210 230 29,17 8,75 58,00 2193
500 490 510 68,06 20,42 235 255 32,64 9,79
550 540 560 75,00 22,50 260 280 36,11 10,83
600 590 610 81,95 24,58 285 305 39,59 11,88

€ = kat pomiedzy wkretem a wtoknem

UWAGI i ZASADY OGOLNE na stronie 151.
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I WARTOSCISTATYCZNE | DREWNO WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE

EN 1895:2014
PRZEMIESZCZENIE SCINANIE
. . . . drewno-drewno drewno-drewno
geometria drewno-drewno rozcigganie stali drewno-drewno £=90° £=0°
[ : — = =
S VI §45" S{ F F—
L T =7 ’ ; ;
B y = Sg{ | g g |
i i ; r
dy L Sq A Bmin Ry k Riens, 45,k A Sq Rv,90,k Rv,0,k
[mm]  [mml  [mm]  [mm]  [mm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [kN]
80 25 35 50 1,18 40 25 1,99 1,03
53 100 35 40 55 1,66 7,78 50 35 2,16 1,19
120 45 45 60 2,13 60 45 2,32 1,37
140 55 55 70 2,75 70 55 2,69 1,59
5,6 150 65 60 75 3,25 8,70 80 65 2,87 1,62
160 65 60 75 3,25 80 65 2,87 1,64
80 25 35 50 1,56 40 25 2,59 1,34
100 35 40 55 2,19 50 35 2,93 1,53
120 45 45 60 2,81 60 45 3,15 1,74
140 55 55 70 3,44 70 55 3,37 1,97
160 65 60 75 4,06 80 65 3,59 2,06
180 75 70 85 4,69 90 75 3,81 2,12
7 200 85 75 90 5,31 10 89 100 85 4,03 2,19
220 95 85 100 5,94 ’ 110 95 4,25 2,26
240 105 90 105 6,56 120 105 4,30 2,32
260 115 95 110 7,19 130 115 4,30 2,39
280 125 105 120 7,81 140 125 4,30 2,46
300 135 110 125 8,44 150 135 4,30 2,52
340 155 125 140 9,69 170 155 4,30 2,65
380 175 140 155 10,94 190 175 4,30 2,79
160 65 60 75 5,22 80 65 5,10 2,81
180 75 70 85 6,03 90 75 5,38 3,08
200 85 75 90 6,83 100 85 5,67 3,18
220 95 85 100 7,63 110 95 5,95 3,27
240 105 90 105 8,44 120 105 6,23 3,35
260 115 95 110 9,24 130 115 6,50 3,44
280 125 105 120 10,04 140 125 6,50 3,52
9 300 135 110 125 10,85 1796 150 135 6,50 3,61
320 145 120 135 11,65 ' 160 145 6,50 3,69
340 155 125 140 12,46 170 155 6,50 3,78
360 165 130 145 13,26 180 165 6,50 3,86
380 175 140 155 14,06 190 175 6,50 3,95
400 185 145 160 14,87 200 185 6,50 4,03
440 205 160 175 16,47 220 205 6,50 4,21
480 225 175 190 18,08 240 225 6,50 4,38
520 245 190 205 19,69 260 245 6,50 4,55
250 110 95 110 10,80 125 110 8,35 4,57
300 135 110 125 13,26 150 135 9,06 4,83
350 160 130 145 15,71 175 160 9,06 5,09
1" 400 185 145 160 18,17 26.87 200 185 9,06 5,35
450 210 165 180 20,63 ' 225 210 9,06 5,61
500 235 180 195 23,08 250 235 9,06 5,87
550 260 200 215 25,54 275 260 9,06 6,13
600 285 215 230 27,99 300 285 9,06 6,39

€ = kgt pomiedzy wkretem a wtoknem

UWAGI i ZASADY OGOLNE na stronie 151.
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I WARTOSCISTATYCZNE | DALSZE ZASTOSOWANIA

WARTOSCI STATYCZNE na stronie 130.

POLACZENIE NA SQINANIE z
t ACZNIKAMI SKRZYZOWANYMI

VGZ EVO #7-9-11mm
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POt ACZENIAZ
ELEMENTAMI ZCLT I LVL

VGZ EVO @7-9-11 mm

—> SN 45°
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WARTOSCI STATYCZNE na stronie 134

WARTOSCI STATYCZNE
OGOLNE ZASADY

Wartosci charakterystyczne sg zgodne z norma EN 1995:2014, w zgodzie
z ETA-11/0030.

Wytrzymatosc projektowa tgcznika na rozcigganie jest mniejszg wartoscia
pomiedzy wytrzymatoscig projektowg od strony drewna (Ryy 4) @ wytrzy-
matoscia projektowa od strony stali (Rgns g)-
Rax,k‘ kmod
Rax’d = min Vum

tens,k

Yz

Wytrzymatosc projektowa tgcznika na Sciskanie jest mniejszg wartoscig
pomigdzy wytrzymatoscia projektowa od strony drewna (R, ) @ wytrzy-
matoscia projektowa na niestabilnos¢ (Ry; ).
Rax,k. kmod
R,q = min Ym

kik

Vi

Wytrzymatosc¢ projektowa na przesuwanie tacznika jest wartoscig minimal-
na pomiedzy wytrzymatoscia projektowg od strony drewna (Ry g) i wytrzy-
matoscia projektowg od strony stali pod katem 45° (Rieps 45 d):

R\/,k Kinod

= mil )

Rv 4= min M
tens 45,k
Yimz

Wytrzymatosc projektowa na scinanie tacznika wyprowadzana jest z war-
tosci charakterystycznej w nastepujgcy sposob:
Rva = Rv,k'kmod
’ —VM

Wspotezynniki ypm 1 kpog nalezy przyja¢ zgodnie z obowigzujaca norma
uzywanga w obliczeniach.

Wartosci wytrzymatosci mechanicznej i geometrie wkretéw podano zgod-
nie z ETA-11/0030.

Wymiarowanie i weryfikacja elementow drewnianych musi by¢ dokonana
osobno.

Rozmieszczenie wkretow nalezy wykonac¢ z przestrzeganiem odlegtosci
minimalnych.

Wytrzymatosci charakterystyczne na wycigganie gwintu zostaty ocenio-
ne z uwzglednieniem dtugosci mocowania rownej Sg,tot o Sg, zgodnie ze
wskazaniami w tabeli.

Dla wartosci posrednich Sg mozna interpolowac linearnie. Uwzgledniona
sie minimalng dtugos¢ umocowania 4-dj.

Wartosci wytrzymatosci na scinanie i przesuwanie zostaty ocenione z
uwzglednieniem srodka cigzkosci tagcznika umieszczonego w ptaszczyznie
scinania.

Wytrzymatosci charakterystyczne na scinanie sg oceniane dla wkretow
umieszczanych bez uprzedniego otworu, w przypadku wkretéw umiesz-
czanych w uprzednio wykonanym otworze mozna otrzymac wigksze war-
tosci wytrzymatosciowe.

Dla innych konfiguracji obliczeniowych dostepny jest program MyProject
(www.rothoblaas.pl).

UWAGI

Wytrzymatosci charakterystyczne na wycigganie gwintu zostaty ocenione
z uwzglednieniem zaréwno kata € 90° (R4 90 k). Jak i 0° (Ryy o ) POomigdzy
wtoknami elementu drewnianego i tagcznikiem.

Wytrzymatosci charakterystyczne na przesuwanie zostaty ocenione z
uwzglednieniem kata € 45° pomiedzy wtdknami elementu drewnianego i
tgcznikiem.

Wytrzymatosci charakterystyczne na scinanie drewno-drewno zostaty
ocenione z uwzglednieniem zaréwno kata € 90° (Ry gq k). jak i 0° (Ry g i)
pomiedzy wtdknami drugiego elementu i tacznikiem.

W fazie obliczen przyjmuje sie mase objetosciowa elementow drewnianych
rowna py = 385 kg/m3.

Dla roznych wartosci py, wytrzymatosci tabelaryczne (wycigganie, $ciska-
nie, przesuwanie, i $cinanie) mozna przeliczy¢ za pomoca wspotczynnika

Kdens:

Rlax,k - kdens,ax'Rax,k

Rk = Kaensii *Ruix

Rk = Kaensax Ry

R's0k =Kaensv *Rusok

Rl\/,o,k - kdens,\/ 'Rv,o,k
[kge'r(ﬂ] 350 380 385 405 425 430 440
C-GL Cc24 C30 GL24h GL26h GL28h GL30h GL32h
Kgensax 0,92 098 100 104 108 109 111
Kgenski 097 099 100 1,00 1,01 102 102
Kgensy 090 098 100 102 105 105 1,07

Okreslone w ten sposdb wartosci wytrzymatosci mogg rézni¢ sie, na ko-
rzysc¢ bezpieczenstwa, od tych wynikajagcych z doktadnych obliczen.
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